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CNC Programmieren leicht gemacht. . .

Wir freuen uns mit der Version 2017 (v24) die neueste Ausgabe der EZCAM Software vorstel-
len zu dirfen. Die nachfolgenden Seiten geben Ihnen eine Zusammenfassung lber die inte-
ressantesten Neuerungen. Nehmen Sie sich etwas Zeit um die Informationen zu studieren. Bei
Fragen kdnnen Sie sich gerne an uns wenden.

lhr EZCAM Team
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MILL / MILL-Pro / TURN / EDM — Symbol Ansichten mit Vorschaugrafiken

Das EZCAM v2017 Setup installiert eine neue DLL (ezh.dll), die es dem Windows Betriebssys-
tem ermoglicht im eigenen Datei Explorer entsprechende Vorschaugrafiken fir die EZCAM
Dateien anzuzeigen. Zusatzlich sind die Grafiken jetzt direkt in den EZ-MILL (*.3DP) und EZ-
TURN (*.TRN) Bearbeitungsdateien eingebettet. Im Vergleich zu friiheren EZCAM Versionen,
wo die Grafiken separat oder in Form von ADS-Streams (Alternate Data Streams) angehangt
waren, wird dadurch sichergestellt, dass die Grafiken beim Kopieren von Dateien zwischen
verschiedenen Rechnern und Betriebssystemen erhalten bleiben.

MILL / MILL-Pro / TURN / EDM — Erweiterte Tooltips fir Befehle in Symbolgruppen

Sogenannte , Tooltips” (Kurzinfos) werden angezeigt, wenn man den Cursor fiir einen Moment
Uber einem Eintrag im Hauptmeni oder den Symbolgruppen/Karteikarten stehen lasst. Um
die Benutzerfreundlichkeit weiter zu verbessern, wurde nun die Funktionalitdt der , Tooltips”
erweitert. Waren bisher nur einzeilige Texte moglich, werden jetzt Grafiken, Videos und mehr-
zeiliger Text in einem eigenen Fenster angezeigt. Besonders Anfinger, oder Anwender die
EZCAM nur selten nutzen, profitieren von dieser erweiterten Hilfefunktion. Gleichzeitig wurde
eine kleine Verzogerung eingebaut um den Arbeitsfluss erfahrener Nutzer nicht zu beintrach-
tigen.

a EZ-CAM 2017 B1x64 / Mill Pro - Neu ***DEALER/EDUCATIONAL/HOME COPY NOT FOR RESALE™™*
Datei Edit Ansicht Geometrie Kurven Flachen Bearbeitung Automation Hilfe

a h
numbers added to the original curve
ID (srfbound, srfbound-1, sfbound-2,
etc)
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MILL-Pro — 3D Assistent — Neue Schrupp-Option ,,Rohteil Frasen”

Der ,, 3D Assistent” erhielt eine neue Schrupp-Option ,,Rohteil Fridsen“. Diese bietet den An-
wendern zwei Optionen in Bezug auf die Handhabung ausgewahlter Begrenzungsflachen. Ist
die Option nicht aktiviert, definieren die ausgewahlten Begrenzungsflachen Bereiche, in die
das Werkzeug nicht hineinfahren darf. Wird die Funktion aktiviert, definieren die Begren-
zungsflachen einen geschlossenen Rohteilkdrper der bearbeitet werden soll.

Bearbeitungsfldchen (Zyan), Rohteilfldchen in fl seorhel e N
earbeitungsflgchen ausgewdhlt

Weifs (-> transparente Darstellung)

ﬁl Begrenzungsfléchen ausgewdhlt EI Berechnete Werkzeugbahn

(weifSes Rohteil)
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MILL-Pro — 3D Assistent — Restschlichten kombiniert ,,Aquidistant” und Z-Konstant“

Die Operation ,Rest-Schlichten” kombiniert jetzt die beiden Werkzeugbahn Typen ,Aqui-
distant” und ,Z-Konstant” in einem Vorgang. Mit Hilfe des Parameters ,Fldichen Winkel” (,,FI.
Winkel“) wird der Bereich eingegrenzt welcher mit der ,,Aquidistant” Methode geschlichtet
wird. Wird zum Beispiel der Wert ,,0-50“ Grad definiert, so werden alle Flachenbereiche von
,0“bis ,50“ Grad mit der ,Aquidistant” Methode geschlichtet. Alle steileren Bereiche {iber 50
Grad werden mit der ,,Z-Konstant” Methode bearbeitet. Es ist zu beachten, dass der kleinere
Wert bei der Angabe ,,Fl. Winkel“ immer ignoriert und als ,,0“ interpretiert wird.

o Bereich Restschlichten mit , dquidistanter” Werkzeug-
bahn, 9 Bereich iiber 50 ° in dem die ,,Z-Konstant“ Me-
thode angewendet wird.

MILL-Pro — 3D Assistent — Schlichten mit konischen Werkzeugen

Die Schlichtmethoden “3D Aquidistant” und “Z-Konstant” unterstiitzen jetzt auch die Verwen-
dung von konischen Frasern. Die Definition erfolgt mit Hilfe des Eingabefelds ,, Winkel” auf
dem Dialog des ,,3D Assistenten”, alternativ auch tber ,Bearbeitung / Werkzeug & Technolo-
giedaten”.
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MILL-Pro — 3D Assistent — Neue Option ,Aufen -> Innen”

Wird die neue ,, AufSen->Innen” Option aktiviert, versucht der ,,3D Assistent” bei Schruppbear-
beitungen offene Werkstlickkanten im Schruppbereich zu erkennen. Werden solche Bereiche
gefunden, werden die Eintauchpositionen in diese freien Bereiche aulRerhalb des Teils verlegt.
Als Eintauchabstand zur Kontur wird der Werkzeugradius plus Flachen-Schlichtaufmal® ver-
wendet.

Schrupp-Operation mit 3D Assistent, bearbei- Die Draufsicht der Werkzeugbahn zeigt
ten eines Bereichs mit offener Kante den auflerhalb liegenden Eintauchpunkt
des Werkzeugs

MILL-Pro — 3D Assistent — Uberarbeitetes Schlichten ebener Modellbereiche

Die Bearbeitung der ebenen Bereiche eines 3D Modells wurde optimiert. Beim Schlichten mit
der ,Aquidistant” Methode in Kombination mit der neuen , Aufen->Innen“ Option und einem
Flachenwinkel (,FI. Winkel“) von 0 Grad, startet die Werkzeugbahn automatisch auRerhalb
des Werkstiicks, wenn offene Kanten gefunden werden.

“Aquidistant” Schlichten mit Die farbigen Vollkreise zeigen die Eintauchpo-
Winkelbegrenzung auf ,,0“ Grad und sitionen der geschlichteten flachen Bereiche
Option ,,Aufsen -> Innen” aktiviert
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MILL-Pro — 3D Assistent — Zusatzliches XY SchlichtaufmaR

Die neue Option ,Zusdtzl. Aufmafs“ steht nun fiir Schrupp- und Schlichtvorginge (,Aqui-
distant” & ,Z-Konstant”) bei Bearbeitungen mit dem ,,3D Assistenten” zur Verfligung. Sie er-
moglicht die Angabe eines zusatzlichen XY Schlichtaufmalies, unabhadngig vom allgemein de-

finierten Flachenaufmal (,Aufmaf3”).

3D Bearbeitung Assistent - Step1 X
Methode ISCHRLPPEN -
Werkzeugbahn Im _’l |4_
Pfadkurve  [automatsch <]
PladVersatz  [0.0 +|
phdnevez [mme 3]

rgang [kene 7] 0-50 ritt [Direkt =l
W--';_,___f,ﬁ__ﬁ_ —— 7 Daten e
— it T e— B | M

Optionen Zyklus Daten
W Gleichlauf Schritt 37% Aufmal [o
¥ AuBen->Innen Winkel ID— Zusatz. Aufmab IO—
[ HSM Zustehng Zusatziiches % [0 FiachenTol.  [0,05
I Rohteil Frasen
[ vermeiden Ebenen Machste Zurtich | ,Tugenl Abbrechen ‘

MILL-Pro — 3D Assistent — Arbeitsvorgédnge als Vorlagen speichern

Mit Hilfe des Buttons , Speichern Einst.” auf dem Standard Bearbeitungsdialog kénnen jetzt
auch Arbeitsvorgadnge, die mit dem ,,3D Assistenten” erstellt wurden, als Vorlagen gespeichert
werden. Beim Erstellen eines neuen Arbeitsvorgangs bietet der Dialog zur Eingabe des Na-
mens eine Liste mit Auswahl der verfligbaren Vorlagen.

Bearb.BKS |World h . -
itzer Variablen .. ar orl Entauch Optionen ” P2 Arbeitsvorgang X
N\
Speichern Einst. | Schliefien | | 3D Assistent l—m
|Defau|t\n'ortage L]
OK I Abbrechen
1| Arb.Vorgang: Step1 1 Bearb.Kur |
Punkt auswahlen

Mit Hilfe des Buttons ,,Speichern Einst.”
werden die Daten des aktuellen Vorgangs als
Vorlage mit eigenem Namen gespeichert
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MILL-Pro — 3D Assistent — “Z-Konstant” Schlichten, neue Option “Maximum Z-Schritt”

Wird die Option ,,Variable Zustellung” bei Schlichtoperationen mit der ,Z-Konstant” Methode
verwendet, berechnet EZCAM den Z-Schritt auf Basis der angegebenen , Rauhtiefe” fur die
gewiinschte Oberflachenqualitat die fertigen Flachen. In einigen Fallen, besonders Bereichen
mit grolRen vertikalen Abschnitten, kann der daraus resultierende Z-Schritt die Fahigkeiten des
Werkzeugs bezliglich der maximalen Schnitth6he tGberschreiten und somit zu Beschadigungen
fihren. Um das zukiinftig zu verhindern besteht mit dem neuen Parameter ,,Max. Schritt” die
Moglichkeit einen entsprechenden Grenzwert fiir die Z-Zustellung zu definieren.

3D Bearbeitung Assistent - Step! %

3D Assistent - Dialog “Z-Konstant” Schlichten G Schlicht-Werkzeugbahn mit grofiem
vertikalem Bereich in dem der maximale
Z-Schritt zum Einsatz kommt

MILL / MILL-Pro / TURN - Aktualisierter Postscript (EPS) Daten Import

Beim Import (siehe Menii , Datei/Offnen”) von Daten im EPS (Encapsulated PostScript) For-
mat, werden gerundete Profile oftmals in Form vieler kleiner linearer Bewegungen dargestellt.
Das hat negative Auswirkungen auf die GroRe des NC Programms und beeintrachtigt oft auch
die optische Qualitat der bearbeiteten Konturen. Aus diesem Griinden werden die importier-
ten Profile jetzt automatisch optimiert und wenn moglich zu Bégen und tangentialen Verbin-
dungen umgewandelt. Die nachfolgende Grafik zeigt die optimierte Kontur einer importierten
EPS Gravur mit den optimierten Ubergangspunkten der tangentialen Elemente.
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MILL / MILL-Pro / TURN / EDM — CAD Daten Import ohne Geometrie/Kreiserkennung

Der Import von CAD Daten (STEP, Parasolid, Solidworks, etc.) lauft innerhalb der EZCAM Soft-
ware in drei Schritten ab. Im ersten Schritt werden alle Flachendaten zu entsprechenden
EZCAM Flachen umgewandelt. Im Anschluss daran erfolgt beim zweiten Schritt die Umwand-
lung aller Flachengrenzen zu Geometrien. Hierbei Gberpriift das System auch die Kantenqua-
litdt angrenzender Flachen um die Erzeugung doppelter Geometrien zu vermeiden. Im dritten
und letzten Schritt versucht das System Vollkreise, die durch viele kleine Linien oder Bogen-
elemente definiert sind, zu erkennen und in entsprechende Kreiselemente umzuwandeln. Im
Durchschnitt benétigt jeder dieser Schritte etwa ein Drittel der gesamten Import Dauer. Um
die Performance beim Datenimport zu verbessern, kénnen jetzt die letzten beiden Schritte
(Geometrie Erzeugung & Kreiserkennung) deaktiviert werden. Beide kdnnen mit Hilfe des
neuen Befehls ,Geometrie von Flcichenmodell” (siehe Menli ,,Geometrie”) jederzeit nachtrag-
lich ausgefiihrt werden. Durch den Import ohne Geometrie wird auch der Bedarf an Arbeits-
speicher reduziert, was das Handling mit groRen Daten wesentlich erleichtert, wenn zum Bei-
spiel einzelne Modelle aus kompletten Baugruppen herausgezogen und bearbeitet werden

mussen.
Hilfe [ EZCAM 2017 - Sondereinstellungen X
Hilfe Themen Algemein
Lizenz Manager ™ 3D Simulation - Software Rendering (kein OpenGL)
Info... ¥ 3D Simulation - OpenGL Beschleunigung
Post Support ¥ CAD Import - Korrektur Modus (MILL, TURN,EDM)
Sondereinstellungen * Idmel(mtengeomeine & Kreiserkennung ;I CAD Import Optionen

Ausgabe Zahnform
600 Zeitinterval Hintergrund Sicherung (10 - 99999 Sek.)

MILL / MILL-Pro / TURN — Neue Option “Erst Elemente auswdhlen”

Einige Befehle aus dem ,Edit* Menl (Bewegen Abstand, Bewegen Ursprung/Ziel, Drehung,
Spiegeln, Skalieren) benotigen einen speziellen Ablauf bei Eingabe der Daten und Auswahl der
Elemente. Abhangig vom Befehl missen Punkte ausgewdahlt oder Zahlenwerte fir Abstande,
Positionen oder Faktoren eingegeben werden. Erst am Ende werden die betreffenden Ele-
mente ausgewahlt. Mit Hilfe des neuen Schalters , Erst Elemente auswdhlen” kann diese Rei-
henfolge jetzt umgekehrt werden. Ist der Schalter aktiviert, werden zuerst die Elemente aus-
gewadhlt und im Anschluss die Gibrigen Daten eingegeben. Anwender, die mit diesem gednder-
ten Ablauf besser zurechtkommen, sollten dadurch in der Lage sein lhre Produktivitat zu er-
hohen.
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MILL / MILL-Pro / TURN — Kurvenbefehl ,Verketten” iberarbeitet

Aufgrund vielfaltiger Rickmeldungen wurde der Kurvenbefehl , Verketten“ lberarbeitet. So
wurde die Begrenzung der maximalen Anzahl der verketteten Elemente aufgehoben und die
visuelle Riickmeldung am Bildschirm wahrend der Ausfiihrung optimiert. Besonders beim Ver-
ketten mehrerer Profile gibt das System jetzt kontinuierliche Riickmeldung durch Hervorhe-
ben der bereits ,,verketteten” Blocke am Bildschirm. Zusatzlich ist wahrend des gesamten Vor-
gangs ein ,Fortschrittsbalken” am unteren Bildschirmrand sichtbar, um auf den noch laufen-
den Prozess hinzuweisen.
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MILL / MILL-Pro / TURN — Starten Postprozessor Editoren erleichtert

Der Dialog zur Erstellung der NC-Programme zeigt jetzt einen zusatzlichen Button ,CNC-Edi-
tor”. Dieser ladt den aktuellen Postprozessor in den jeweiligen Postprozessor Editor, ,,MBuild“
fur Frasen und ,, TBuild” fur Drehen.

Postprozessor
Andern... |
D:\...\TurnMetricPost\fanuc-turn.cnc
CNC Editor...
Dateiname NC-Programm
D:\...\Tutorials\Turn-Tutorial-v 19. txt Andern...
W

ACHTUNG

Anderungen an Postprozessoren sollten nur mit groRer Sorgfalt von geschultem Personal
durchgefiihrt werden. Nachfolgende visuelle und technische Uberpriifungen durch Testliufe
(Dry-Runs) an der Maschine sind unerlasslich. Die EZCAM Solutions GmbH Gbernimmt keiner-
lei Haftung flir Schaden jeder Art durch unsachgemale Veranderungen an bestehenden Post-
prozessoren.

© 2016 Copyright EZCAM Solutions GmbH N



CNC Programmieren leicht gemacht. . .

TURN - Definition ,,Fertigteil” auch durch 2D Kurve moéglich

EZCAM bietet die Moglichkeit mit Hilfe der Option ,,Erzeuge Rest-Solids“ (siehe Dialog ,,Rohteil
Setup”) das Endergebnis einer 3D Simulation mit einem Modell des Fertigteils zu vergleichen
und die Unterschiede farblich hervorzuheben. Der Kérper des Fertigteils wurde bisher durch
eine einzelne geschlossene STL Flache mit dem Namen ,targetsrf” reprasentiert. Neu in TURN
Version 2017 ist die Moglichkeit den Korper des Fertigteils in Form einer 2D Kurve mit dem
Namen ,targetCrv” zu definieren. Diese Kurve beschreibt einen 2D Querschnitt der spater au-
tomatisch, durch eine 360° Rotation um die Z-Achse des ,, WORLD” Koordinatensystems, zum
Korper des Fertigteils umgewandelt wird.

LtargetCrv” dargestellt ¢

in Rot . .
3D Simulation der Ansicht des Vergleichs

Werkzeugbahn Fertigteil zu 3D Simulation

TURN - Angetriebene Werkzeuge - Werkzeug Dialog jetzt mit Technologiedaten

Der ,Erweiterte” Werkzeugdialog bei Bearbeitungen mit angetriebenen Werkzeugen wurde
aktualisiert. In der neuen Version werden jetzt auch die Vorgabewerte flr Vorschub (XY & Z)
und Drehzahl bei Auswahl eines Werkzeugs aus der Datenbank Gibernommen.

m Werkzeug Daten X

Bibliothek: DB-Frasen-Metrisch. th

Werkzeug ID | VHM-g 10-Schaftfraser

Revolver Primar v

Werkzg. Typ ISchaf'tfraser LI

WO P |
———— . "_"'—_—___—7‘"‘“*- S s e— —~

Kommentar | SF 40A-16

Drehzahl  [1200 oK

Vorschub () | 150

eshin @) [0 _Abbrechen |
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TURN - Aktualisierte Werkzeugbibliothek

Die im Lieferumfang von EZ-Turn enthaltene Standard Bibliothek wurde um viele neue Werk-

zeugen und Halter erweitert.

Werkzeug Bibliothek

Werkzeug Anzeige
Typ SR Plan ~| Schneidrichtung |Minus  +

T [ale  v] Frewinkel [a1

(010 RAMG) ~ ™ 10 |

(9012 RNMG) N F
(-R02-35-3 (VNMG) B8 Frctera| 3

(-)R04-35-3 (VNMG) [ss [
()R04-35-3 (VNMG)-Back Face Spitzenwinkel | 55 Lénge Korrekt.Nr [ 0
(-R04-35-3 (VNMG)Face Spitzenradius | 0,4 Korrekt.Nr 1

(-)R04-35-3 (VNMG)-Internal

(-)R04-35-5 (VNMG)-Back Face zegpkt  [94  Ziange [

(-)RD4-35-5 (VNMG) Face

(-RD4-35-5 (VNMG)-Internal X Pro.Pkt 0.4 X L& )
(R04-55-3 (DNMG) 2 ¢ nge
JR04-55-3 -Back Face ——
R D
(-1R04-55-3 (DNMG)-Internal v _/__L'_/
Bblothek Neue Bibliothek.... Werkzeug Loschen | Bibliothek Manager |
Werkzeug Andern.. Meues Werkzeug... | Schlieben | ¥ zeige Kontur

MILL / MILL-Pro / MILL Express / TURN — Gravieren mit Sonderzeichen

Die Zyklen zum Gravieren (MILL / Mill Express) und Erstellen einer Gravur-Kurve (TURN, Meni
LAutomation”) unterstiitzen jetzt die deutschen Sonderzeichen ,,6 & i O A U“ sowie das Durch-
messerzeichen , @“.

MILL / MILL-Pro / TURN / EDM — Aktualisierter Solidworks Import (nur 64-Bit Versionen)

Der EZCAM Software Kern sowie die betreffenden Import Bibliotheken wurden fiir den Import
von Daten aus Solidworks Version 2016 aktualisiert. Es ist zu beachten, dass diese Funktiona-
litdt nur in den 64-Bit EZCAM Modulen zur Verfiigung steht.

EDM - 64-Bit Version

Nachdem die Module Frasen & Drehen schon in Version 2016 auf 64-Bit Technologie umge-
stellt wurden, ist nun auch die erste 64-Bit Version fiir Drahtschneiden verfiigbar. Durch die
Moglichkeit mehr Arbeitsspeicher zu adressieren, konnen grolRere CAD Modelle importiert
und komplexere Werkzeugbahnen berechnet werden. Im gleichen Zug wurde auch die inte-
grierte BASIC Makrosprache aktualisiert. Das ermoglicht in Zukunft die effizientere Entwick-
lung benutzerfreundlicher Dialoge fiir Sonderanwendungen.

EDM

CAD/CAM system
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EDM — Matrizen Assistent - Aktualisierter Dialog ,,Technologiedaten”

Die Verwendung von Technologie Dateien in Kombination mit dem Matrizen Assistent wurde
komplett Gberarbeitet um die korrekte Zuordnung der Daten zu den verschiedenen Bereichen
(Konik1, Konik2, Zylindrisch) zu gewahrleisten. Abhangig vom Matrizen ,, Typ“ und der gewahl-
ten ,,Schnittfolge” wird die resultierende Schnitthéhe berechnet und auf dem Technologie Di-
alog in der Spalte , TEC/HG6he" angezeigt. Bei Berechnung der Schnittdaten mit dem ,Berech-
nen” Button werden nun die dazu passenden Technologiewerte aus der aktuellen Datenbank
Ubernommen und angezeigt.

# ' Technologiedaten Andern X
Generator Spilung Offset Offset TEC [ Hohe
[1] : Zylindr 51 [0 [1 [0
[2] : Zyindr 52 |2 [o [2 [0
[3] :Kon251 |3 fo I3 [0
|4 |o |4 [o
— ——

EDM - Aktualisierte Sonderfunktion , Autostart an alle Kurven*

Die Sonderfunktion , Autostart an alle Kurven“ (siehe Menu , Automation”) erhielt die neue
Option ,Stempel Spezial”. Bisher wurden nur Ein- und Ausfahrbewegungen fir alle sichtbaren
Kurven generiert, bei Stempeln aulRerhalb, bei Matrizen innerhalb der jeweiligen Kurve. Die
neue Option ist speziell fiir den Einsatz bei Einzelkurven mit vielen Subprofilen gedacht. So
liegt nur der Startpunkt am ersten Profil auRerhalb der Kontur, wie bei Stempeln Ublich. Alle
weiteren Startpunkte werden so gelegt, dass sie innerhalb der Kontur des vorherigen, in dem
Moment bereits geschnitten und entfernten, Profils liegen. Wichtig — die urspriingliche Rei-
henfolge der Profile bleibt dabei unverandert.

B Auto Start/Endpunkt x Erste Startposition
(Aussen flr Stempel)
Profil Typ
" Stempel Nachfolgende Startpositionen
 Matrize jeweils innerhalb des .
@ Stempel-Spezial vorherigen Profils
Richtung

(& CW-Uhrzeigersinn

{~ CcCw-Gegenuhrzeigersinn
Ein-fAusfahrlange |3 !)F ==

o] sbechn | | ¥ /\

Einzelne Kurve mit mehreren verschachtelten Unterprofilen
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EDM — XYUV Bearbeitungen — Zusatzliche Riickzugslange fiir Mehrfachschnitte

Der Parameter ,,Rlickzug Ldnge“ (siehe Dialog ,,Zyklus Daten”) steht jetzt auch bei XYUV Bear-
beitungen (4-Achsen) zur Verfiigung. Bei Mehrfachschnitten mit Pendelbearbeitung (Vor &
Zurick) wird der Draht am Ende jeder geraden Schnittnummer (2, 4, 6, etc.) zum originalen
Startpunkt der Kurve zuriickgezogen. Da diese Bewegung teilweise sehr lang sein kann, be-
steht nun die Moglichkeit dafiir eine eigene Lange lUber den Parameter , Riickzug Ldnge” zu

definieren.
- ™ s ™
Erster Schnitt, Nr.1 zeigt erste Einfahrbe- Zweiter Schnitt, Nr.1 zeigt Einfahrbewe-

wegung, ausgehend vom Startpunkt der  gung, identisch zur vorherigen Ausfahrbe-
Kurve; Nr. 2 zeigt Riickzugsbewegung de-  wegung; Nr.2 zeigt Ausfahrbewegung de-
finiert durch ,,Ldnge Aus” Einstellung finiert durch , Riickzug Lénge”

EDM - Verketten von Profilen — max. Radius fiir Start/Ende in Kreismitte

Beim Verketten von Vollkreisen wurde der Start/Endpunkt bisher automatisch immer in die
Kreismitte gelegt. Bei groReren Durchmessern fiihrt das unter Umstanden zu sehr langen Ein-
und Ausfahrbewegungen. Neu in EDM 2017 ist jetzt die Moglichkeit, Gber einen Eintrag auf
dem Dialog ,,EDM Sondereinstellungen“ (siehe Menii ,Hilfe"), einen maximalen Durchmesser,
bis zu dem Start/Ende in der Kreismitte liegen durfen, anzugeben. Alle Kreise die groRer sind
erhalten keine Ein- und Ausfahrbewegungen. Die kdnnen nachtraglich tGber die Sonderfunk-
tion , Autostart an alle Kurven“ (siehe Menl ,, Automation”) mit entsprechenden eigenen Pa-
rametern eingefligt werden.

B ' EZCAM 2017 - Sondereinstellungen x

[~ 13D Simulation - Software Rendering (kein OpenGL);
[V 3D Simulation - OpenGL Beschleunigung
[V £an *—nart - Korrektur Modus >~ = "N FDM)

i e

IZ).S Max. Kreisdurchm. fur [Start/End] auf Kreismitte

ok | Abbrechen |
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CNC Programmieren leicht gemacht. . .

Alle Module - Kurven Sonderfunktion — ,,Geometrie von allen Kurven” optimiert

Mit Hilfe dieser Funktion (siehe Meni ,Automation“ oder Karteikarte ,,Kurven von 3D“) kon-
nen die Profile aller sichtbaren Kurven in Geometrien umgewandelt werden. Zum Einsatz
kommt diese Funktion haufig, wenn Kurven zuvor von mit Hilfe der Befehle , XY-Schnittkurve”,
»Fldchen Kurve“, oder ,Silhouette Grenze"” von 3D Flachen abgeleitet wurden. Hierbei werden
»hur” Kurven, ohne darunterliegende Geometrie, erzeugt. Sollen anschliefend Konturen mo-
difiziert werden, muss die Geometrie erst generiert werden. Da dies bei einer gréBeren Anzahl
von Kurven recht aufwendig werden kann, wurde dieser Vorgang mit der Sonderfunktion ,,Ge-
ometrie von allen Kurven" vereinfacht. Neu in Version 2017 ist jetzt zusatzliche Moglichkeit
alle neu erzeugten Geometrien auf die Z0 Position des gerade aktuellen Koordinatensystems
zu verschieben.

m Erzeuge Geometrie von Kurven X

Funktionsweise:
1. Umwandeln aller sichtbaren Kurven in Geometrien
2. Optional: Loschen der Kurven

( Neue Geometrie Elemente liegen auf Layer 254 )

[~ Alle Z Werte auf 0 setzen ?

[V Alle sichtharen Kurven am Ende lschen ?

0K I Abbrechen

Alle Module - Kurven Sonderfunktion — ,, Kurve optimieren” aktualisiert

Mit Hilfe dieser Funktion (siehe Meni ,Automation”“ oder Karteikarte ,,Kurven von 3D“) kon-
nen Kurven, die aus einer Vielzahl kleiner Linien bestehen, zu einer Kontur mit tangentialen
Kreisiibergangen umgewandelt (Optimiert) werden. Hierbei wird zuerst eine Kopie der aktu-
ellen Kurve erzeugt (Endung ,,-optim“) und diese im Anschluss optimiert. Da in der Regel beide
Kurven in der Farbe ,Blau” dargestellt wurden, war das Erkennen von Unterschieden in den
Profilen am Bildschirm relativ schwierig. Um das zu erleichtern erhielt der Dialog eine Option
zur Auswahl einer speziellen Farbe fir die optimierte Kurve.

m Optimiere Kurve (Linien zu Bogen) X
Kontur Toleranz (0,001-0,9 mm) 0,01
Tangential Toleranz (1-10%) I 10
Alle Z Werte auf 0 setzen ? r
Farbe fiir optimierte Kurve Gelb >
Speichern Einst. | Reset | Hilfe ? |
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